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Dla zachowanla przez stal nlerdzewng w czasie eksploatacj
bliskoscl prac remontowo — montazowych polegajacych na:

|

INSTRUKCJA KONSERWACJI WYROBOW ZE STALL NIERDZEWNE.J

ta jest ogdlnie stosowana w przemysle gastronomiczn
y¢ czyszczony | konserwowany.

}

ym stal nierdzewna. Jak kazdy inny.
I plerwotnego wyglgdu zabranla sig prowadzenla w jef bezposredniej

- wlerceniu, szlifowaniu, cigciu | spawanlu meiall
- asxosmg_\:. malowaniu, uldadaniu posadzek ifp.
PowyZsze prace moga prowadzi¢ do zanieczyszczeri powierzchni blach czgslteczkami zelaza, zaprawy cementowe], farby | w

konsekwenc]i powstania ognisk korozji, osadéw oraz brazowych nalotéw

|

Przedstawibne ponizef zjawiské I przypadki :

- 0sadzanie sig na powierzchnl takich czynnikéw Jak sole, barwnlki, kwasy tluszczowe zawarte w wodzie luly parze wodnej,

- uZycie Qu bezposrednlego mycia preparatow chemicznych zawierajacych skiadnili takle jal chlor, niektére roztwory lkwaséw zwlaszcza
kwasu solnego ifp.,

uzycle & mycla posadzek $rodlikéw zawierafgcych chlor, slarleg lub roziwordw kwaséw, kt6rych tlenki na skutek odparowania i réznicy
temperattr mogg osladaé na powierzchni blach

osadzanle slg na powlerzchni stall nierdzewne] czastek zelaza (np. z wiercenia lub szlifowania stali zwyldej), ktére w potgczeniu z wodg

korodujq | tworzqc brazowe plamy I punidy
mogq powodowac powstawanle na powlerzchni blach przebarwier w kolorze brgzowym, do zludzenia przypominajgcych Slady korozji.

Plerwsze uzytkowanie
7 eJscach nie nastonecznionych w temperaturze pokojowej.

Wyroby nierpzpakowane powinny byé przechowywane w mi
g, resztki leju usung¢ $rodkiem do czyszczenia I konserwacji

Przed plerwSzym uruchomieniem nalezy usungé z blach folle ochronn
hodzi on w reakcjg z blachq | powoduje pojawienie sig trudnych

stall imamm_rs&. Nie nalezy czysci¢ wyrobéw kwasem, ponlewaz wc
do usunlgcla plam oksydacyjnych.
|

Uwagl ogélne|
Usuwanie zanleczyszczeri powstalych na wyrobach nalezy do standardowych czynnoscl konserwulgcych wyréb.
rzgdzenle nalezy KONIECZNIE odlgczyé od sieci.

w hna\bm&% urzgdzen elektrycznych przed rozpoczgclem czyszczenia u
Sclereczki Podczas konserwacji nalezy uzywac¢ Srodki ochrony S

Do mycia nie nalezy uzywaé strumienia wody a Jedynie wilgotne]
osobistej (rekawlce ochronne, okulary). Po umyclu urzadzenla elektrycznego, przed podigczenlem do siecl elektrycznej, wyréb
Zabranla sig czy$cié gorgce urzgdzenle — przed czyszczeniem naley je zawsz

pozostawié to cafkowitego wyschnigcia.
] o X

Czyszezenie I konserwacja

konserwacjl\stall nierdzewnej, przy pomocy gabkl lub szmatkl pocle :
Sline utrwalone zabrudzenla, ktérych nle mozna zmy¢ nale2y usungé mechanicznie przy pomocy materialéw $clerajacych typis
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stall weglowe]. Po te] czynnosci réwnlez nalezy wyrob zmy¢ czyst
|

i

DORA METAL Sp. z o.0.
Czamkdw, 20 luty 2006
« .

C
p / <

y

\

)M

’
VL

=}

W przypadku lekkich | $rednich zabrudzeri powlerzchnle blach nalezy umyé wodg | zastosowacé ogéinie dostepne $rodlki do SKWFM
rajac w kisrunku zgodnym z kierunklem szlifu. =2

e wychlodzié

-

wldknina mN\._.mm_.mxm poclerajgc zawsze w klerunku szlifu. Nie nalezy stosowac drucianych szczotek lub Innych materialéw na bazle
q wodg -mu8mos\.&u Srodki do konserwacjl stali nlerdzewne/™" &
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