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ZESTAWIENIE STALI
P07 NR RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA >_u|ﬁ_coomo LACZNA \ﬁ____z UWAGH
PRETA | STAL [em] | SzZTUK vy 70
14 | 912 A-I| 314 8 25.12
15 20 A-IIN 145 12 17.4
DETAL A 16 P20 A—-IIN 125 12 15
17 P20 A-lIN 180 16 28.8
DLUGOSC RAZEM [m] 25.12 61.2
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.888 2.466
MASA [kq] 22.31 150.92
MASA OGOLEM [kq] 173.23
WYKONAC: x 8 1385.84
P07 NR RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA \/_um_coomo LACZNA Mm:____z UWAGH
PRETA | STAL [em] | SZTUK 1 570
1 012 A-I| 274 10 27.4
2 912 A-I| 334 10 33.4
DETAL B 3 P20 A-lIN 195 20 39
16 P20 A-IIN 125 20 25
17 P20 A-lIN 180 24 43.2
DLUGOSC RAZEM [m] 60.8 107.2
MASA JEDNOSTKOWA [kq/m] 0.888 2.466
MASA [kg] 53.99 264.36
MASA OGOLEM [kg] 318.35
WYKONAC: x 2 636.7
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ZESTAWIENIE STAL|
b0z NR | RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA W_coomo LACZNA ﬁu__z UWAGI
PRETA | STAL [em] | SZTUK e 550
1 812 A-I| 274 10 27.4
3 p20 A-IIN 195 10 19.5
DETAL €5 20 A-IIN 125 10 12.5
17 20 A-IIN 180 16 28.8
DLUGOSC RAZEM [m] 27.4 60.8
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.888 2.466
MASA [kq] 24.33 149.93
MASA OGOLEM [kg] 174.26
WYKONAC: x 8 1394.08
507 NR | RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA W_%omo LACZNA W_H__z UWAGI
PRETA | STAL [em] | SZTUK a3 550
1 812 A-I| 274 8 21.92
15 20 A-lIN 145 10 14.5
DETAL D5 20 A-IIN 125 10 12.5
17 20 A-IIN 180 16 28.8
DLUGOSC RAZEM [m] 21.92 55.8
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.888 2.466
MASA [kq] 19.46 137.6
MASA OGOLEM [kg] 157.06
WYKONAC: x 4 628.24
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ZESTAWIENIE STALI
b0z NR | RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA >_u|ﬁ_coomo CACZNA ﬁu__z UWAGI
PRETA | STAU [em] | SZTUK 2 570
4 912 A-I| 368 16 58.88
15 p20 A-IIN 145 20 29
DETAL E 16 P20 A-lIN 125 20 25
21 P20 A-IIN 200 16 32
DLUGOSC RAZEM [m] 58.88 86
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.888 2.466
MASA [kgq] 52.29 212.08
MASA OGOLEM [kq] 264.37
WYKONAC: x 2 528.74
b0z NR RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA >_u|~_coomo LACZNA W_H__z UWAGH
PRETA | STAU [em] | SZTUK " 370
3 P20 A-IIN 195 8 15.6
16 p20 A-IIN 125 8 10
DETAL F 19  [012 A—I| 234 10 23.4
20 p20 A-IIN 110 12 13.2
DLUGOSC RAZEM [m] 23.4 38.8
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.888 2.466
MASA [kq] 20.78 95.68
MASA OGOLEM [kq] 116.46
WYKONAC: x 6 698.76
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1. W ZEBRACH USZTYWNIAJACYCH <</QAOZ>0 WYTYKI )
DLA ZELBETOWYCH SCIAN | SLUPOW — WG RYSUNKOW
/BROJENIOWYCH TYCH ELEMENTOW.

2. LOKALIZACJA DETALI — NA RYS. NR K7/

BETON B37, WODOSZCZELNOSC W10

(nasigkliwos¢ betonu nie wigcej niz 5em)

STAL A—IIIN, A—I (strzemiona)

OTULENIE — POWIERZCHNIE ZEWNETRZNE 6cm
— POWIERZCHNIE WEWNETRZNE 3cm
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